B1N360V-Q20L60-2UP6X3-H1151
Senzor naklonu — dva nastavitelné spinaci body

M12x1

Technické udaje

Typ B1N360V-Q20L60-2UP6X3-H1151
ID ¢. 1534051

Méfici princip Zrychleni

VSeobecné udaje

Méfici rozsah 0...360 °

Méfici rozsah osa Z 0...360 °

Pocet méfenych os 1

Provedeni vertikalni

Opakovatelnost

< 0.2 % z rozsahu

Absolutni pfesnost (pfi 25 °C) +05°
Teplotni koeficient typicky 0.03 °/K
Rozliseni <014 °
Elektrické udaje

Napajeci napéti 10...30 VDC
Zvinéni <10 % U,
Zbytkovy proud <0.1mA
Zkusebni izolaéni napéti <0.5kV
Vystupni proud <500 mA
Zpozdéni sepnuti 500 ms
Zpozdéni rozepnuti 350 ms

Ochrana proti zkratu

ano / termicka

Ochrana proti pferuseni vodice /

prepolovani

ano / kompletni

Vystupni funkce

5pinovy, spinaci/rozpinaci, 2x PNP

ochrana proti pfepétovym Spickam +Ub
az (Ub - 40V)

Spotieba proudu

35 mA

Vlastnosti

M kvadrové pouzdro, vyska 20 mm

Mplast PC

M signalizace provozniho napéti a stavu
sepnuti

M dva nastavitelné spinaci vystupy

M body spinani volné nastavitelné v rozsahu
0° az 360°

M 4drat DC, 10...30 VDC

M konektor M12x1

Schéma zapojeni
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Funkeni princip

Detekce naklonu je provadéna pomoci
polovodi¢ového snimaciho prvku, ktery
nepodléha opotfebeni.
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Technické udaje

Mechanické udaje

Pouzdro kvadrové pouzdro, Q20L60
Rozméry 60 x 30 x 20 mm
Material pouzdra plast, PC
Elektrické pfipojeni konektor, M12 x 1
Podminky okoli
Okolni teplota -30... 470 °C
Odolnost vigéi vibracim 55 Hz (1 mm)
Odolnost proti razdm 30 g (11 ms)
Stupen kryti IP68
IP69K
MTTF 399 let dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C
Indikace napajeni LED, zelena
Indikace stavu vystupu 2 x LED, zluta

Montazni pokyny

Montazni pokyny / popis

QOutput 1
Power nastaveni spinaciho bodu pomoci adaptéru

TX1-Q20L60

Stisknutim kolébkového spinace T1 (OUT 1)
se propoji GND a pin 5.

Stisknutim kolébkového spinace T2 (OUT 2)
se propoji UB a pin 5.

Bod sepnuti a rozepnuti je mozné zvolit
libovolné v ramci celého rozsahu 360°.

Spinaci bod je mozné nastavit bud’ ve sméru
nebo proti sméru hodinovych rugicek.

Pfed nastavenim bodu sepnuti a rozepnuti je
tfeba snima¢ naklonu umistit do pozadované
polohy. Detailni postup naleznete na
nasledujici strané. Jestlize chcete nastavit
bod rozepnuti sami, je tfeba senzor nejprve
nastavit do pozadované polohy. Senzor se
montuje ve vertikalnim sméru.

Dal$i zplGsob nastaveni ma jiz nastaven
pracovni rozsah 180°. V tomto pfipadé je
treba nastavit pouze bod sepnuti.

Prislusenstvi

GUARD-Q20L60 A9684

Ochranné pouzdro chranici
25 inklinometry fady Q20L60 pred
mechanickym poskozenim, material:

/ nerez ocel
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Navod k obsluze

Nastaveni spinaciho bodu jako spinaci proti sméru hodinovych ruci¢ek nebo jako rozpinaci ve
smeéru.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 5 sec.

LED Power blika.

Nastavte senzor do pozadované polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 1 sec (tim se nastavi zaCatek rozsahu).
LED Power a Output 1 (2) blikaji

Nastavte senzor do pozadované koncové polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 3 sec (tim se nastavi konec rozsahu).
LED Power a Output 1 (2) blika 3 sec a pak sviti.

Teach mdd je ukoncen a senzor se prepne do pracovniho rezimu.

Nastaveni spinaciho bodu jako spinaci ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo jako rozpinaci proti
smeéru.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 5 sec.

LED Power blika.

Nastavte senzor do pozadované polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 3 sec (tim se nastavi zaCatek rozsahu).
LED Power a Output 1 (2) blika rychle.

Nastavte senzor do pozadované koncové polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 1 sec (tim se nastavi konec rozsahu).
LED Power a Output 1 (2) blika 3 sec a pak sviti.

Teach mdd je ukoncen a senzor se prepne do pracovniho rezimu.

Nastaveni spinaciho bodu jako spinaci proti sméru hodinovych ruci¢ek nebo jako rozpinaci ve
sméru (draha 180°).

Stisknéte T1 (T2) po dobu 5 sec.

LED Power blika.

Nastavte senzor do pozadované polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 1 sec (tim se nastavi zaCatek rozsahu).

LED Power a Output 1 (2) blikaji

Stisknéte T1 (T2) po dobu 1 sec (tim se nastavi draha 180 ° a hystereze 1 °).

LED Power a Output 1 (2) blika 3 sec a pak suviti.

Teach mdd je ukonCen a senzor se prepne do pracovniho rezimu.

Nastaveni spinaciho bodu jako spinaci ve sméru hodinovych rucicek nebo jako rozpinaci proti
sméru (draha 180°).

Stisknéte T1 (T2) po dobu 5 sec.

LED Power blika.

Nastavte senzor do pozadované polohy.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 3 sec (tim se nastavi zaCatek rozsahu).

LED Power a Output 1 (2) blika rychle.

Stisknéte T1 (T2) po dobu 3 sec (tim se nastavi draha 180 ° a hystereze 1 °).

LED Power a Output 1 (2) blika 3 sec a pak sviti.

Teach mdd je ukoncen a senzor se prepne do pracovniho rezimu.

T1 = spinaci vystup 1; T2 = spinaci vystup 2
Tovarni nastaveni:
Hystereze 1°
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